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Anlage 3

LZertifizierungssystem Online-Register Schienenfahrzeuge - Erganzende
Regelungen fur die Zertifizierung zur schweil3technischen Instandsetzung
von Eisenbahnfahrzeugen nach DIN 27201-6°

Beiblatt zur KoA-Richtlinie, Seite 1 von 6



KoA-Richtlinie Anlage 3, Stand: 2015-09 V01

Inhaltsverzeichnis

1. AIIGEMEINES ... e 3
2. Einteilung der Zertifikate ... 3
3. ANfOrAEIUNGEN ..o e e 3
4. AnerkennuNGSVErfanren .. ... ..o 6

Beiblatt zur KoA-Richtlinie, Seite 2 von 6



KoA-Richtlinie Anlage 3, Stand: 2015-09 V01

1. Allgemeines

Die ECM muss alle Instandhaltungstatigkeiten, die wie die schweildtechnische
Instandsetzung  die Sicherheit und sicherheitskritische Komponenten betreffen,
identifizieren und organisieren.

Fir die Instandhaltung von Eisenbahnfahrzeugen gelten in Deutschland die
erganzenden Regelungen der Normenreihe DIN 27201 ff.

FiUr Deutschland sind dabei die Anforderungen der DIN 27201-6 zu berUcksichtigen.

Jede ECM muss gegenuber der zustandigen Zertifizierungsstelle (z. Zt. nur far
Guterwagen verpflichtend) und/oder der nationalen Sicherheitsbehdrde (NSA)
nachweisen konnen, dass sie fahig ist, Instandhaltungstatigkeiten zu organisieren und
operative Instandhaltungsfunktionen entweder selbst oder durch Vertrage mit anderen
Stellen (z.B. Instandhaltungswerkstatten), die mit der Erbringung dieser Funktionen
oder von Teilen davon beauftragt sind, zu erbringen. Im Falle der schweil3technischen
Instandsetzung ist die Zertifizierung nach EN 15085-2 fur das Anwendungsgebiet
.Instandsetzung nach DIN 27201-6“ durch eine anerkannte HZS eine madgliche
Nachweisvariante.

Berechtigt zur Zertifizierung sind nur HZS, die neben der Anerkennung als Hersteller-
Zertifizierungsstelle nach EN 15085-2 auch eine Anerkennung zur Zertifizierung nach
DIN 27201-6 nachweisen konnen. Im Online-Register Schienenfahrzeuge sind die dafur
anerkannten Hersteller-Zertifizierungsstellen eingestellt; siehe ,www.en15085.net".

Die Betriebsprufer der Hersteller-Zertifizierungsstelle mussen eine Berechtigung zur
Betriebsprufung nach DIN 27201-6 besitzen. Im Online-Register Schienenfahrzeuge
sind die anerkannten Betriebsprifer benannt; siehe ,www.en15085.net".

Grundlage der Zertifizierung ist die Normenreihe EN 15085, DIN 27201-6 und diese
Anlage.

Es gelten nur Zertifikate die im Online-Register Schienenfahrzeuge eingestellt sind und
im Anwendungsgebiet ,Instandsetzung nach DIN 27201-6“ beinhalten.

Diese Anlage enthalt die erganzenden Regelungen fur die Zertifizierung von
Schweillbetrieben zur schweilltechnischen Instandsetzung an Eisenbahnfahrzeugen

nach DIN 27201-6 und ist fur alle anerkannten Hersteller-Zertifizierungsstellen fur die
Zertifizierung nach DIN 27201-6 verbindlich anzuwenden.

2. Einteilung der Zertifikate

Fir die schweilltechnische Instandsetzung sind nach DIN 27201-6 folgende
Zertifizierungsstufen moglich:

- CL 1, erforderlicher Anwendungsbereich: Instandsetzung nach DIN 27201-6.

- CL 2, erforderlicher Anwendungsbereich: Instandsetzung nach DIN 27201-6,
Tabelle 1. Diese Zertifizierungsstufe berechtigt nur zur schweiltechnischen
Instandsetzung der in DIN 27201-6, Tabelle 1 aufgefuhrten Bauteile.

- CL 4, erforderlicher Anwendungsbereich:

Konstruktion fir die Instandsetzung nach DIN 27201-6. Diese Zertifizierung ist
erforderlich fur Betriebe die schweil3technische Instandsetzungsmal3nahmen
entwickeln und konstruieren (z. B. Konstruktionsburos).

Einkauf zur Instandsetzung nach DIN 27201-6. Diese Zertifizierung ist
erforderlich fur Betriebe die schweildtechnische Instandsetzung einkaufen oder
untervergeben (z. B. ECM die nicht selber instand halten).
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3. Anforderungen

Fur die Zertifizierung im das Anwendungsgebiet ,Instandsetzung nach DIN 27201-6“
gelten die im Folgenden genannten Anforderungen.

3.1 Schweil3aufsichtspersonal

Far die Qualifikation der Schweiaufsichtspersonale gelten folgende erganzende
Vorgaben:

- SchweilRaufsicht der Stufe A: IWE/EWE
- SchweilRaufsicht der Stufe B: IWT/EWT
- Schweilaufsicht der Stufe C: IWS/EWS oder IWP/EWP

Zulassig sind auch nachgewiesene vergleichbare nationale Qualifikationen. Als
Schweilaufsicht der Stufe A kann auch eine Schweil’aufsicht mit IWT/EWT -
Qualifizierung anerkannt werden, wenn nachgewiesen werden kann, dass die
IWT/EWT- Ausbildung dem vollen Umfang der IWE/EWE- Ausbildung entspricht
(Nachweis: neben dem IWT/EWT - Zeugnis eine Bescheinigung uber die IWE/EWE-
Ausbildung durch die Ausbildungsstelle).

Fir die Untervergabe der SchweiRaufsicht gelten folgende erganzende Regelungen:

Eine Schweillaufsichtsperson aus einem Schweillbetrieb der nach EN 15085-2 im
Anwendungsbereich ,Instandsetzung nach DIN 27201-6“ zertifiziert ist, kann in zwei
weiteren Schweillbetrieben als Schweilaufsicht anerkannt werden. Die weiteren
Schweilbetriebe mussen innerhalb der gesetzlich geregelten Arbeitszeit erreichbar
sein. Die folgende Tabelle zeigt die moglichen Varianten flr der maximalen Anzahl der
Schweillbetriebe, fur die eine Schweillaufsichtsperson im Geltungsbereich der
DIN 27201-6 anerkannt werden kann:

Variante | interne SAP "2 | zusétzlich externe SAP CL 1/CL 2 | externe SAP CL 4
A CL1 2 x CL 1 oder CL 2% -
B CL 1 1 x CL 1 oder CL 2% 1 X
C CL 1 - 2 X
D CL2 2xCL 2% -
E CL2 1xCL2Y 1 X (nur CL 2- Bauteile)
F CL2 - 2 X (nur CL 2- Bauteile)
G CL4 - 2x

Y SAP = SchweiRaufsichtsperson
2 Betrieb in dem die SchweiRaufsicht fest angestellt ist.

® SchweilRaufsicht muss einem Schweilbetrieb angehéren der fiir das Anwendungsgebiet
.Instandsetzung von Schienenfahrzeugen® nach EN 15085-2 zertifiziert ist.

Abweichungen sind im Einzelfall mit der nationalen Sicherheitsbehdrde abzustimmen.

3.2 Schweil3er

Erganzend ist zu beachten dass die Schweillerprufungen die erforderlichen
Schweildpositionen (PC, PD, PE, PF) beinhalten.

Beiblatt zur KoA-Richtlinie, Seite 4 von 6



KoA-Richtlinie Anlage 3, Stand: 2015-09 V01

Sind fur die SchweiRaufgabe Arbeitsproben zur Qualifizierung der Schweilder
erforderlich, sind diese direkt vor Fertigungsbeginn unter Fertigungsbedingungen
durchzufihren. Die Arbeitsproben sind zu dokumentieren, hinsichtlich der Gultigkeit
werden sie wie Schweil3erprifungen behandelt.

3.3 Priufpersonal

Erganzend ist zu beachten, dass die Qualifikation unabhangig vom Industriesektor den
Produktsektor ,geschweildte Produkte (w)“ beinhaltet.

Weiter sind die ZfP - Prifer von der verantwortlichen SchweiRaufsicht in die
erforderlichen Qualitatskriterien der DIN EN 15085-3 nachweislich einzuweisen.

Anmerkung: Fur die ZfP - Prafung von Eisenbahnbauteilen mit Schwei3nahten im
Rahmen der Instandhaltung sind die erganzenden Anforderungen der DIN 27201-7 zu
beachten (Anerkennung als ZfP — Werkstatt, Qualifizierung der ZfP - Prufpersonale im
Industriesektor ,Eisenbahn-Instandhaltung®).

3.4 SchweilRanweisungen, Nachweis Uber Arbeitsproben

Fir die Schweillnahtgluteklasse CP_B bis CP _C2 nach DIN EN 15085-3 ist der
Nachweis von Schweildanweisungen Uber dokumentierte Arbeitsproben grundsatzlich
zulassig fur manuelle und teilmechanisierte = Schweilprozesse und die
Werkstoffgruppen nach CEN ISO/TR 15608 / Werkstoffe:

- unlegierte Stahle (1.1 - 2.1 und 11),

- nichtrostenden Stahle (7 und 8),

- Alund Al-Legierungen (21 — 26),

- Gusseisen (71 - 73),

- unlegierte Stahle, Stahlguss, Gusseisen / X120Mn12.

Anmerkung: Fur unlegierte Stahle (1.1 — 2.1), nichtrostende Stahle (7 und 8) und Al-
Legierungen ist je Schweilprozess eine Verfahrensprufung erforderlich.

3.5 Schweil3zusatze

Fir die Auswahl und Verwendung der Schwei3zusatze gelten erganzend zu den
Anforderungen der DIN EN 15085-4 die Auswahlkriterien nach dem Merkblatt
DVS 1623.

Flr die eingesetzten Schweilzusatze ist die Produktzertifizierung nach DIN EN 13479
nachzuweisen uber ein Zulassungszertifikat im Online-Register Schienenfahrzeuge der
SLV Halle.

3.6 Behandlung alter Zeichnungen

Fir die schweiltechnische Instandsetzung muissen  schweildtechnischen
Planungsunterlagen vorliegen die den aktuellen Stand der Normung entsprechen.
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Flr Zeichnungen die nicht der Normenreihe DIN EN 15085 entsprechen, gelten
folgende Regelungen:

- FOr die konstruktive Gestaltung gilt ein Bestandsschutz, es sind keine
Zeichnungsanderungen erforderlich.

- Erforderlich sind folgende aktuellen Angaben:
Zertifizierungsstufe nach DIN EN 15085-2,
Schweillnahtglteklasse nach DIN EN 15085-3,
ggf. Anpassung der Nahtart an DIN EN 15085-3,
Werkstoffe und Schweildizusatze nach dem aktuellen Stand der Normung.

Bei der Aktualisierung sind die Vorgaben des Merkblatts DVS 1623 zu beachten.

4. Anerkennungsverfahren

4.1 Fachgesprach

Beim Fachgesprach mit den Schweilaufsichtspersonen sind auch die Besonderheiten
der schweildtechnischen Instandsetzung nach DIN 27201-6 zu berucksichtigen und
deren Kenntnis ist von den Schweif3aufsichtspersonen nachzuweisen.

4.2 Ausstellen des Zertifikats

Das Zertifikat zum Schweillen nach DIN EN 15085-2, ist mit der Erweiterung auf
DIN 27201-6 auszustellen.

Je nach Antragstellung sind folgende Zertifizierungen maoglich:

- Zertifizierungsstufe CL 1 nach DIN EN 15085-2,
Anwendungsbereich: Instandsetzung nach DIN 27201-6.

- Zertifizierungsstufe CL 2 nach DIN EN 15085-2,
Anwendungsbereich: Instandsetzung nach DIN 27201-6, Tabelle 1.

- Zertifizierungsstufe CL 4 nach DIN EN 15085-2,
Anwendungsbereich: Konstruktion / Planung von Instandsetzungsleistungen nach
DIN 27201-6.

- Zertifizierungsstufe CL 4 nach DIN EN 15085-2,
Anwendungsbereich: Einkauf von Instandsetzungsleistungen nach DIN 27201-6.

4.3 Dokumentation im Online-Register

Das Zertifikat und der Bericht Uber die Betriebsprifung sind durch die HZS in das
Online-Register Schienenfahrzeuge einzustellen.

Anmerkung: die Einstellung der Berichte ist nur fir die Zertifizierungen mit dem
Anwendungsbereich ,Instandsetzung nach DIN 27201-6“ erforderlich und
dient der NSA (hier: EBA) fir die Aufsicht Gber die Eisenbahnfahrzeuge.
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